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Peth6 Sandor tollkészitével, a Pendors marka megalmoddjaval jonéhany éve ismerjiik egymdast kézmd-
ves késes és irészeres rendezvényrdl. Evek dta terveztiik, hogy a kidllitdsokon lehetséges rovid irdsproban
tul néhany tollat par hetes id6tartamra huzamosabban is kiprébalok, erre idén, 2026-ban keriilhetett sor.
A tollak izlelgetése, hasonlitgatdsa és a huzamosabb kéziras nagyon jol kikapcsolt a hétkéznapok szokasos
rutinjabdl. Ezt az id6szakot egy mlhelylatogatassal korondztuk meg.

Ahogy a tollak gyakorlati hasznalatdnak élményérdl, Ugy a készitésiikr6l sem volt elképzelésem. Hozzam
hasonléan tollrajongd feleségemmel, Zsuzsival 1éptiink be a Pendors-szentélybe. Egy sokkal tagasabb md-
hely fogadott, mint amire szamitottam, gépek, szerszamok, kiilonleges eszk6zok, és alapanyagok toltotték
meg a helyiséget.

A latogatast egy lell6s beszélgetéssel kezdtik. Megmu-
tattam, hogy milyen tollakkal egytitt hasznaltam a Pendors tol-
lakat felvdltva. Korilottink egy j6 adag elkésziilt toll-re-
mekm( volt gyonyorien elkészitett, egyedi Pendors felteker-
hetd bér tolltartdban. Mas tollak az utolsé simitasokra vartak,
vagy a készités kilonb6z6 fazisaiban vartak, hogy sor keriiljon
rajuk.

A beszélgetés utan végigjartam, végigfényképeztem a md-
helyt. Az alapanyagok, szerszamok, gépek szamara kialakitott
helyekbdl, rekeszekbél, dobozokbdl és Sandor nyugodt, maga-
biztos mozgdsabdl azonnal latszott,
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hogy a mihelyben
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mindennek megvan a maga logikus helye, sorrendje, és 6 min-
den egyes darabrdl pontosan tudja, hogy melyik mire valé, mi-
kor kell kézbe vennie, és minden munkafazis utan azonnal min-
den szerszam és anyag pontosan a helyére keril vissza.

A félkész darabok a szamukra kialakitott tarolén, minden
miivelethez 6sszekészitve az ahhoz szlikséges szerszamok, fu-
rofejek, forgacsold szerszamok, tokmanyok, csiszold- és poli-
rozdanyagok, kéziszerszamok, kézi forgdgépes szerszamok,
mind lathatdan Ugy elrendezve a miihelyben, hogy egyrészt atlathatdk és konnyen elérhetdk legyenek, mas-
részt mind olyan helyen van, ahol az a munkafolyamatok sorrendjében logikus. Ezt sugallta szdamomra a



mhely puszta latvanya, am nagyon hamar a gyakorlatban is tapasztalhattam, hogy mindez pontosan igy
makodik.

Miutan a m(ihellyel megismerkedtiink, megnéztiik a legujabb tollakat, koztiik a kiilonleges, 3D nyom-
tatott titan tolltesteket, elkezd6d6tt a munka. Sandor megkérdezte Zsuzsit, mi a kedvenc szine. Miutan ki-
derilt, hogy a kék, el6hozott egy csomod gyonyor(i gyanta alapanyagot, mind kékes tédnusokban, kiilonb6z6
arnyalatokban és mintakkal. Zsuzsi kivalasztott egy izgal- )
mas szind négyzetes hasdbot. A munka a kisebbik eszter-
gapadon kezd6dott: a négyzetes profil hengeressé valto-
zott. Itt kellett donteni a toll méretérél: normal, teljes mé-
ret(i, vagy mini toll késziljon. Mindketténk gyengéi a mini
tollak, Zsuzsi természetesen a rovid méret mellett dontott.
Elmondta tapasztalatait kilénb6z6 tolt6tollakkal, érzé-
keny ujjbegyeivel, innen mar tudni
lehetett, hogy a tollnyak a szoka-
sosnal kicsit hosszabb, és kicsit ho-
moru profild lesz. A méretek tiszta-
zasa utan eldkeriilt a precizids digi-
talis toléméré, megkezd6dhetett az immar hengeres gyanta alapanyag méretre va-
gdsa, ,leszirdsa” az esztergapadon. Ezt kovette a leend§ tolltesten a kiils6 menetes
rész — amire a leendd kupakot majd racsavarjuk - &tméréjének preciz kialakitasa. Es
itt alljunk meg egy pillanatra. Ahhoz, hogy egy tolt6toll menetes részei precizen, kel-
lemesen mikodjenek, és pontosan az csavarodjon szét, amit akarunk (a kupak j6jjén le a tollrél, ne a toll




szara a szekcidrdl), a meneteket, és amigy minden atmérGt pontos tlrések szerint kell kialakitani. Ezért
ebben a mlhelyben nem olyan furdszarakat, menetvagdkat lathattunk, mint egy atlagos barkacsboltban:
ezek (nem kerek) tizedmilliméterekre készitett eszk6zok, és az esztergan is ennek megfelelGen kell kialaki-
tani a méreteket.

Miutan a harom f6 alkatrész befoglald méretei elkésziiltek, a kisebb eszterga befejezte a munkajat, és
atmentiink egy nagyobb gépre, amin mindenféle kiilonleges befogdk, tokmanyok, eszkdzok segitségével
folyt a tovabbi munka. EI&szor menetet vagtunk a tolltestre. Ezutan egyre n6-
vekvé atmérdjd furdkkal kialakitottuk az egyes részek belsé tregeit — a tobbes
szam els6 személy azt jelzi, hogy ebben a szakaszban egy kicsit én is részt vet-
tem —, végll menetfuréval Sdndor kialakitotta a hegy és a tintavezet6 (nib as-
sembly) fészkét, és a kupak menetes furatat. A menetek kialakitasaban a toll
leendd$ gazddja, Zsuzsi is részt vett, lathatdan
nagy orommel és figyelemmel. Ahogy a toll
testrészei kezdték elérni végleges méretiiket, és
elkésziiltek a menetek, Sdndor menetes befogd
célszerszamot szerelt azokra, hogy a tovabbi
munkafolyamatok a forgdgépeken elvégezhe-
t6ék legyenek.

Itt kovetkezett szamomra az igazi meglepetés. Kordbban lattam a m(ihely
falan a jékora, talan méteres nagysagu esztergakés-szerszamokat hosszu fém
szarral, hatalmas fa nyéllel, és kiilonb6z6 formaju forgacsold betétekkel. Azt
hittem, hogy ezek az eszk6z6k csak hatalmas méretd talak, butordarabok esz-
tergalasanal keriilnek el6. Mekkorat tévedtem, Sandor ezekkel alakitja a fi-
nomnal finomabb irdszerek formajat. Az esztergapadon egy szerszamvezeté
sinhez tdmasztja az esztergakés fém szdrat, a hosszu nyéllel precizen tudja
irdnyitani a szerszamcsucsot. A toll alakja ezzel a mddszerrel teljesen olyan,
mint egy szobradszmunka. Kézben tett fel kérdéseket Zsuzsinak, példaul: , ezt
a végét lekerekitve, vagy laposra szeretnéd?”. Sdndor lathatdan teljesen at-
adja magat a tollkészitésnek. Nyugodt, megfontolt, de hatdrozott mozdula-
tokkal dolgozik, lassan kialakulnak a toll formai, kezd felderengeni az anyag
igazi természete, szine, attetszGsége.

Miutan az esztergalds folyamata befe-
jez6dott, a toll alkatrészei még kissé érdes,
matt fellletliek. Ekkor kovetkezik a csiszo-
I3s, polirozas. El6keriil egy tal, amiben olyan
oldat van, aminek Osszetételét csak Sandor tudja. Par szazas szemcsefi-
nomsagtol tizezres finomsagig kovetik egymast a vizes csiszolépapirok, po-
liroz6 parnacskak.




Itt azt hihetnénk, a toll ennél csillogdbb mar nem is lehetne, de na-
gyot tévednénk. Itt kezdddik a polirpasztaval valé polirozas, kiviil-beldl. A
menetekbdl a maradék port, pasztat, folyadékot kis kefékkel, ecsetekkel
tavolitja el Pethé Sandor. Polirozas utan a toll tokéletes tisztasagardl egy
ultrahangos fiird6 gondoskodik. A végeredmény tikorfényes, ragyogo,
egyedi irészer a boldog tulaj- &
donos egyedi kivansagainak
megfelelSen kialakitva.

Végiil a miigyantaval kapcsolatos razos kérdéseimre is va-
laszt kaptam. Mire a szogletes anyagdarabbdl ilyen kecses kis iré-
szer késziil, meglehetdsen sok m(igyanta-forgacs keletkezik. Ké-
szliltiink pormaszkkal, de ennek a tollnak a készitésekor nem vol-
tak poros munkafolyamatok Tobbszor néztem mar migyanta-forgdcsold videdkat, és felmerilt bennem,
' hogy mi torténik a sok forgaccsal. Nos, a Pendors m(ihelyében ez is ki-
derilt. Az alapanyagos dobozokban nagyon sok kiilonleges csillogasu,
mintdzatu alapanyag volt, Sdndor nemcsak tavoli, ismeretlen kereske-
dékkel, hanem helyi készitékkel is kapcsolatban all. A nyersanyag elsé
megmunkalasabdl szarmazd, nagyobb mennyiségli forgacsot gondosan
Osszegydjti, eljuttatja a készitének, és a ,hulladék” atalakul, a kdvetkezd
mdgyanta-6ntésnél beleke-
ril az anyagba. Megnéz-
tlink olyan anyagokat amelyek fantasztikus csillogasat, mintaza-
tat ledaralt forgacs belekeverése adta. A munkafolyamatoknal
mindenhol megvan a szlkséges elszivd, hulladékvisszagy(ijté
rendszer, a poros csiszolasokhoz légz6készilékkel ellatott zart si-
sak biztositja a tiszta leveg6t.

A tollkészités zardakkordjaként Zsuzsi kivalaszthatta a sza-
mara kedves hegyméretet, a tollba egy F-es vastagsagu acélhegy
kerilt az 1852-ben alapitott német JoWo tollhegykészit6 cégtdl.
Nagyszer( nap volt, 6rémmel, és sok élménnyel gazdagodtunk. K6szdnjik Peth6 Sdndor, kdszonjiik Pendors!




